Informacja o produkcie

SERICOL

UVIplaSt Farby do tworzyw sztucznych utwardzane promieniami UV
2000 UP ¢ MULTIDYNE LY e OMNIPLUS UL e HIFLEX ES

Seria farb Uviplast zostata opracowana do wszech-
stronnego stosowania na szerokiej gamie podtozy,
z mozliwoscig ekspozycji na zewnatrz. Wsréd tych
farb sg produkty specjalistyczne, umozliwiajgce
proces formowania prézniowego, zginania,

ciecia, wiercenia i marszczenia. Farby te oferuja
nieograniczong stabilnos¢ sita, eliminujg problemy
zwilzania sita i blokowania w czasie druku,

a ponadto sg korzystne dla miejsca pracy

i Srodowiska naturalnego.

Gama produktéw Uviplast

2000 UP

Farba o silnym potysku do druku na twardym PCV,
polistyrenie i wigkszosci gatunkéw poliweglanow. Farba
2000 UP charakteryzuje sie doskonatg odpornoscig na
rozpuszczalniki i srodki chemiczne. Produkuje sie

13 koloréw, w tym 9 bazowych systemu mieszania
Seritone Matching System i trzy odcienie triadowe
zgodne z normg DIN 16538/9.

Dostepne sg formuty mieszania Pantone®*

1000 Matching Formulae.

Omniplus UL

Opracowana do stosowania na szerokiej gamie
materiatow w tym PCV, PETG, niektorych gatunkach
PET, polistyrenie, poliweglanie i akrylach. Produkuje sie
13 btyszczgcych kolorow bazowych systemu mieszania
Seritone Matching System i komplet satynowych odcieni
triadowych. Farba nadaje sie do formowania
prézniowego.

Hiflex ES

Farba triadowa o potysku satynowym, opracowana
specjalnie, aby przezwycigzyé problem kruszenia

i pekania farby, zwigzany z drukiem na cienkich
tworzywach sztucznych. Jesli wymagane sg kolory
uzupetniajace do naklejek stosowania na autobusach,
wowczas zaleca sie uzywanie farby Uvispeed
Multiflash UZ. Jest ona przygotowana do druku

na foliach samoprzylepnych z PCV, cienkich arkuszach
poliwinylowych o $redniej twardosci, banerach
poliwinylowych i foliach transferowych poliwinylowych
o grubosci 100 mikronéw do naklejania na bokach
autobusow. Wydruki przeznaczone na tyty autobuséw
powinny by¢ zabezpieczone warstwg lakieru Hiflex
Vanish ES376.

Multidyne LY

Farba o satynowym potysku do zadruku wigkszosci
rodzajow polipropylenu, rowniez arkuszy i materiatow
ztobionych. Dostepna w 13 kolorach bazowych systemu
mieszania Seritone Matching System plus odcienie triad-
owe zgodne z normg DIN 16538/9.

Charakterystyka ogoélna

Utwardzanie
Utwardzane w tunelu lampami 2 x 80 Wat/cm
przy predkosci przesuwu tasmy odpowiednio:

2000 UP: 30-35 m/min. Sito 150.34
Multidyne LY: 25-35 m/min. Sito 150.34
Omniplus UL: 15-20 m/min. Sito 150.34
Hiflex ES: 25-30 m/min. Sito 150.34

Rozcienczanie

2000 UP: max.do 10% ZE807. W celu przyspieszenia
procesu utwardzania doda¢ max. 10%
ZE813.

Multidyne LY: max. do 10% ZE818. W celu przyspieszenia
procesu utwardzania doda¢ do 5% ZE824.

Omniplus UL: max. do 10% ZE834. W celu przyspieszenia
procesu utwardzania mozna dodaé
max. do 5% ZE850, ale wptynie to na
zdolno$¢ do prézniowego formowania.

Hiflex ES: max. do 10% ZE829. Prosze nie uzywac
zadnych innych rozcienczalnikow.

Zmywanie

Za pomoca Seriwash Universal Screen Wash. Do zmywania
prosze nie stosowac rozcienczalnikow do farb UV. Produkty
Serisolve AM i SW sg zalecane do automatycznych urzadzen
czyszczacych.

Sito

Zazwyczaj zaleca sig stosowanie sita o nr 150.34 PW, chociaz
moga byé uzywane sita z zakresu 140.34 - 165.34 PW. Rzadsze
sita mogg wptywaé niekorzystnie na utwardzenie warstwy farby,
przyczepnosci i zwiekszy¢ jej kruchos¢.

Typy matrycy sitodrukowej

Matryca musi by¢ odporna na rozpuszczalniki. Zaleca sie
stosowanie nastepujacych materiatéw:

Do naswietlania
kontaktowego: Dirasol 916, Dirasol 902,
Dirasol Super Coat,

film posredni lub filmy
kapilarne.

Do naswietlania
projekcyjnego: Dirasol SuperPro, DirasolS5

Wydajnos¢ (m?/kg) przy sicie o numerze 150.34 PW

2000 UP: kolory podstawowe 80-100.

Multidyne LY: kolory podstawowe 75-85; triada 80-100.
Omniplus UL: kolory podstawowe 70-80; triada 80-100.
Hiflex ES: kolory podstawowe 80-90

UWAGA: Przed kazdym uzyciem prosze dobrze wymieszac¢
farbe. Nalezy wykona¢ petny test na zastosowanie farby,
przed rozpoczeciem seryjnej produkcji, wtaczajac w to
probe na spietrzanie twardych arkuszy. Czesto wystepuja
znaczne réznice pomiedzy tworzywami sztucznymi
pochodzacymi z réznych wytworni badz nawet z réznych
serii produkciji. (Patrz specyficzne informacje o produkcie,
szczegOlnie ,stosowanie z innymi farbami”).
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Stosowanie z innymi farbami

Nie zaleca sie mieszania zadnej z serii farb Uviplast

z inng serig czy z innymi farbami, poniewaz bedzie

to miato niekorzystny wptyw na zaprojektowany wydruk.
Farba Hiflex ES moze by¢ pokrywana warstwa lakieru
Omniplus UL lub kolorami triadowymi. Przyleganie
poszczeg6lnych warstw farby nie osigga maksymailnej
wartosci przed uptywem 24 godzin po zadruku i dlatego
przed rozpoczeciem seryjnej produkcji nalezy
wypracowac optymalny system pracy taczacy wszystkie
etapy, odpowiednio do warunkéw produkcii.

Utwardzanie — Polimeryzacja Pierwotna
Informacje o utwardzaniu wyszczegolnione dla kazdego
produktu sg typowe dla nowoczesnych suszarek UV.
Rzeczywiste tempo utwardzania zalezy od takich
czynnikow jak grubos¢ warstwy farby, stopien krycia,
liczba i typ stosowanych lamp, (wtaczajac w to spektrum
emisyjne lampy, moc i wydajnos$¢) a takze wydrukowang
ilo$¢ materiatu. Przy utwardzaniu za pomoca btysku
istotna jest ilos¢ fleszy. Trzeba zwr6ci¢ uwage na
zapewnienie kazdemu kolorowi prawidtowego
utwardzenia w celu osiggniecia optymalnej przyczepnosci
do podtoza, a nastepnie przyczepnosci do warstw
nadrukowanych. Utwardzanie farby bialej i odcieni
zawierajacych kolor biaty przebiega wolniej niz
kolorow standardowych.

Polimeryzacja wtérna samoczynna

Chemiczna reakcja utwardzania zainicjowana przez
promieniowanie UV jest kontynuowana jeszcze przez
pewien okres czasu po opuszczeniu suszarki. Ta reakcja
moze niekorzystnie wptynaé na przyleganie migedzy
warstwami i dlatego nie nalezy dopusci¢ do nadmiernego
utwardzenia. Dlatego, aby zapewni¢ optymalne
przyleganie pierwszej warstwy i dobrg przyczepnos¢
warstw nastepnych, trzeba oszacowaé dtugosé
utwardzania i dtugos$¢ przerw pomiedzy kolejnymi
utwardzeniami.

Préby przeprowadzane przed produkcja
Tworzywa sztuczne:

Pewne rodzaje tworzyw sztucznych moga by¢
impregnowane, a impregnaty — tak jak plastyfikatory

— migruja, i moga ostabi¢ przyczepnos¢ farby nawet po
dtugim okresie czasu od zadruku. Mozna tego unikna¢
przez przemycie, przed drukiem, powierzchni materiatu
benzyng lakowa.

Powierzchnie zabrudzone klejem, pozostawionym przez
papier zabezpieczajacy na twardym PCV powinny by¢
doktadnie usunigte, zgodnie z instrukcjg producenta.
Niektore tworzywa sztuczne moga stac sie kruche

w wyniku zadruku, prawdopodobnie z powodu
uszkodzenia struktury materiatu, czasem nawet po kilku
tygodniach po druku. Dlatego, aby tego unikna¢,
koniecznie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ tworzywa
sztucznego i farby.

Multidyne LY jest farbg specjalnie przygotowang

do drukowania na polipropylenie, zjonizowanym przez
producenta metodg wytadowaniowg ,corona”.

Skutecznos¢ tego zjonizowania z czasem stabnie.
Dlatego zaleca sie zadruk materiatow ze swiezych
zapasow. Jakiekolwiek zanieczyszczenia powierzchni
(np. odciski palcow) ostabiajg przyczepnos¢ gotowego
wydruku i jego odpornosé na wode.

Formowanie prézniowe

Omniplus UL nadaje sig¢ do formowania prézniowego

ale, z powodu zmiennych parametréw stosowanych
metod, zaleca sie przeprowadzenie testéw przed
rozpoczeciem produkcji seryjnej.

Dodatek nieodpowiednich rozcienczalnikow

wplywa niekorzystnie na przebieg formowania
prézniowego, dlatego nalezy tego unika¢ (patrz tabela
»rozcienczalniki”).

Wydajnosé

Wartosci wydajnosci dla kazdego produktu podaje sie

dla jednego koloru z kazdej serii. Wyzsza pigmentacja
np. farby biatej i koloréw mieszanych zawierajgcych sporg
ilos¢ bieli, nie da tej samej wydajnosci.

Ekspozycja zewnetrzna
Farby z serii Uviplast zostaty przetestowane na wptyw
warunkéw atmosferycznych w specjalnym urzadzeniu
typu Altas — pogodomierzu, ktére stanowi szklana kula
wypetniona ksenonem. Wedtug tej metody mozliwos¢
ekspozycji zewnetrznej poszczegolnych rodzajow farb
oceniono nastepujaco:
2000 UP: do 12 miesiecy; wyjatek UP164,

do 8 miesiecy.
Multidyne LY: do 12 miesiecy.
Omniplus UL: do 24 miesiecy; wyjatek UL7121, UL164

do 15 miesiecy.
Hiflex ES: do 30 miesiecy.
Kolory wymienione jako wyjatki majg zredukowang
Swiattotrwatos$¢ i nie powinny by¢ stosowane do
przedtuzonej ekspozycji zewnetrznej, rowniez jako
sktadniki kolorébw mieszanych, ktére beda eksponowane
na zewnatrz.
W celu uzyskania bardziej szczeg6towych informaciji
o wptywie warunkéw atmosferycznych na farby prosze
kontaktowac sie z Serwisem Technicznym firmy Sericol.

System mieszania koloréow SERITONE
System Seritone umozliwia mieszanie specjalnych
odcieni. Na system ten sktadaja sie kolory podstawowe
plus kolor biaty i czarny oraz baza wypetniajaca, ktéra
wystepuje w seriach farb 2000UP, Multidyne LY

i Omniplus UL.

System mieszania koloréow PANTONE®
Dostepne sg formuty dla serii Uviplast 2000 UP
pozwalajgce na wykonanie doktadnych symulacji kolorow
Pantone (na wzorniku z przedrostkiem ,C”).
Pakiet zawiera:
1. Przewodnik po formutach mieszania koloréw Pantone®
2. Przewodnik Sericol z formutami — sktad podany

w procentach wagowych
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3. Oprogramowanie komputerowe — do stosowania na Gama kolorystyczna
kompatybilnym komputerze IBM. Ten pakiet pozwala Baza wypetniajaca jest dostepna dla kazdej serii farb,
na uzytkowanie formut Pantone oraz na: moze byé mieszana z kazdym kolorem standardowym,
® Przechowywanie danych o specyficznych formutach kiedy wymagana jest wieksza transparentno$¢ lub krétszy
klientow. czas utwardzania.
® Automatyczne obliczanie ilosci potrzebnej farby i
kosztow.

® Oszacowanie wydajnosci farby.
® Kontrole zapasow; system pozwalajgcy obliczac
stan zapasow i pozostatosci, kiedy zapas zejdzie
ponizej danego (zaprogramowanego) poziomu.
4. Waga Pantone
Zaprogramowana wg odcieni Pantone, aby zapewni¢
maksimum doktadnosci, szybkosci i oszczednosé
kosztéw.

Kolory standardowe

2000 UP Multidyne LY Omniplus UL Hiflex ES
Czarny UP001 LYO001 UL001 -
Czarny gesty UP009 - UL009 -
Biaty UP021 LYO021 uLo21 -
Biaty kryjacy UP025 ULo025 -
Seritone z6tty (odcien zielonkawy) UP064 LY064 ULO64 -
Seritone z6tty (odcien czerwonawy) UP066 LY066 ULO66 -
Seritone pomaranczowy UP114 LY114 UL114 =
Seritone czerwony (odcien zottawy) UP121 LY121 uL121 -
Seritone czerwony (odcien niebieskawy) UP164 LY164 UL164 =
Seritone magenta UP165 LY165 UL165 -
Seritone fioletowy UP127 LY127 uL127 -
Seritone niebieski UP230 LY230 UL230 -
Seritone zielony UP325 LY325 UL325 -
Baza wypetniajgca UP381 LY381 UL381 -
Lakier - - UL360 ES376
Zo6tty triadowy UP052+ LY052+ UL052+ ES052+
Magenta triadowa UP135+ LY135+ UL135+ ES135+
Cyjan triadowy UP215+ LY215+ UL215+ ES215+
Czarny triadowy UP004+ LY004+ UL004+ ES004+
Baza wypetniajgca triadowa UP396 LY396 UL396 ES396
Dostepne w opakowaniach 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg

+ kolory triadowe zgodne z normg DIN 16538/9 (BS4160/4686)



Rozcieniczalniki i substancje dodatkowe

ZE807 Rozcienczalnik do UP
ZE813 Szybki rozcienczalnik do UP
ZE816 Baza matujgca do UP
ZE818 Rozcienczalnik do LY

Dostepne w opakowaniach 5 i 1 litrowych.

ZE824 Dodatek do utwardzania przy pomocy
btysku UV

Dostgpny w opakowaniu 1 kg.

ZE850 Szybki rozciericzalnik do UL

ZE829 Rozcienczalnik do ES

Dostgpne w opakowaniach 5 litrowych.

ZE834 Rozcienczalnik do UL i QR
Dostepne w opakowaniach 1 litrowych.

Odcienie metaliczne
Odcienie metaliczne mozna uzyskac przez zmieszanie
ztotego lub srebrnego proszku z lakierem Omniplus UL

lub z bazg wypetniajacg UP2000 i Multidyne LY. Zalecane

$g nastepujace proporcje mieszania podane w stosunku
wagowym:
Ztoto UL 360 lakier Omniplus

MP 461 Super drobny ztoty proszek

85 czesci

Rich Pale Gold 15 czesci

UP 381 baza wypetniajgca

UP2000 80 czesci

MP 461 Super drobny ztoty proszek

Rich Pale Gold 20 czesci

LY 381 baza wypetniajgca

Multidyne LY 80 czesci

MP 461 Super drobny ztoty proszek

Rich Pale Gold 20 czesci
Srebro UL 360 lakier Omniplus 88 czesci

MP 483 Super drobny proszek

srebrny 12 czesci

UP 381 baza wypetniajgca

UP2000 80 czesci

MP 483 Super drobny proszek

srebrny 20 czesci

LY 381 baza wypetniajgca

Multidyne LY 85 czesci

MP 483 Super drobny proszek

srebrny 15 czesci

Odcienie metaliczne Uviplast 2000 UP moga by¢
podbarwione przez dodanie odcieni podstawowych
Seritone Uviplast UP w ilosci 5-10%. Podobnie odcienie
metaliczne Multidyne LY mogg by¢ zabarwione przez
dodatek koloréw standardowych Seritone Multidyne.
Odcienie metaliczne Omniplus nie moga by¢
podbarwiane, gdyz wptywa to niekorzystnie na ich
stabilnos$é.

Okres przydatnosci do uzycia mieszanin przygotowanych
w podanych proporcjach i stosowanych w normalnych
warunkach wynosi 8 godzin dla Omniplus UL

i Multidyne LY a 24 godziny dla UP2000.

Czyszczenie sita po druku

Aby w jak najszybszy sposob usung¢ plamy z farb
pozostajgce na sicie po odwarstwieniu emulsji nalezy
zastosowac produkty SeriGel Clear (OAAO03) i Antistain
Ultra (ANS81).

Szczegoty dotyczace ich stosowania zawiera ulotka
informacyjna ,Srodki chemiczne do odwarstwiania i
usuwania plam z sita”.

Specjalny dobér barw

Specijalne kolory moga by¢ przygotowane na podstawie
prébki wydruku, prébki mokrej farby lub zgodnie

z wzornikami Pantone®, ,British Standard”, ,HKS”, lub
,odnosnikow Munsell”. Do zaméwienia nalezy dotgczy¢
prébke podtoza oraz numer i typ stosowanej siatki. Inne
wymagane wtasciwosci specjalnych kolorow moga by¢
rowniez bardzo wazne, dlatego nalezy dostarczy¢ petng
informacje o przebiegu procesu.

Nasz Dziat Techniczny chetnie udzieli porad odnosnie
niestandardowych koloréw.

Minimalna zamawiana ilos¢ wynosi 5 kg.

Przechowywanie

Pojemniki nalezy doktadnie zamyka¢ natychmiast po
uzyciu. Farby Uviplast i ich rozcienczalniki nie moga by¢
przechowywane w miejscu bezposrednio
nastonecznionym ani w poblizu zrodet ciepta i nalezy je
przechowywaé z dala od nadtlenkéw. Aby zachowa¢
maksymalny czas przydatnos$ci do uzycia temperatura
przechowywania powinna wynosi¢ 10-25°C.
Przechowywang w chtodnym miejscu farbe mozna
stosowac przez 12 miesiecy od daty wyprodukowania.

Zasady bezpiecznego stosowania

Farby Uviplast:

® Nie zawierajg zadnych substancji (toksycznych)
rakotworczych, mutogennych czy chemikaliow
tworzgcych toksyny.

® Nie ma punktu zaptonu dlatego tez nie podlega
przepisom o cieczach tatwopalnych.

® Nie zawierajg otowiu ani innych metali cigzkich
co odpowiada wymogom normy EN71-3: 1988
Bezpieczenstwo Zabawek.

Doktadne informacje na temat bezpiecznego stosowania

i zasad pracy z farbami sitodrukowymi Uviplast UV

zawarte sg w odpowiedniej Karcie Charakterystyki

Niebezpiecznej Substancji Chemicznej, ktére sa

dostarczane na zyczenie.

Informacje dotyczace ochrony

srodowiska
Farby Uviplast:
Nie zawierajg zadnych lotnych rozpuszczalnikéw i dlatego
s korzystne dla Srodowiska naturalnego w poréwnaniu
z produktami rozpuszczalnikowymi.

Informacije i zalecenia zawarte w ulotce informacyjnej o produkcie, jak réwniez pisemne lub ustne porady techniczne udzielone przez pracownikéw naszej firmy sg oparte na
obecnym stanie wiedzy i wydaja si¢ by¢ odpowiednie. Nie mniej jednak ze wzgledu na duze zréznicowanie powszechnie stosowanych technologii, podtozy i innych materiatéw,
nie mozemy zagwarantowac¢ petnej efektywnosci naszych produktéw. Z tego powodu nasze produkty sg sprzedawane bez gwarancji i z zaleceniem przeprowadzenia
indywidualnych testéw sprawdzajacych zgodnos¢ produktu z rzeczywistymi wymaganiami klienta. Politykg naszej firmy jest ciagte udoskonalanie produktéw przez nas
produkowanych i dlatego niektére informacje zawarte w ulotkach informacyjnych moga by¢ juz nieaktualne. W zwigzku z tym prosimy klientéw o upewnienie sie,

ze posiadacie Panstwo aktualne informacje i zalecenia.
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